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La presente invention concerne un recipient uti- 
lisable notamment -dans les pistolets a mastiquer, 
destine a contenir deux masses plastiques qui y 
sont maintenues separees et que 1'on reunit pour 
les utiliser, ce recipient consistant en un manchon 
qui contient au raoins un piston d'expulsion. 

Parmi les recipients de ce genre, se trouvent en 
particulier ceux, de preference cylindriques, qui 
sont destines a etre utilises dans les pistolets a mas- 
tiquer et tels qu'on les utilise pour certaines masses 
epaisses ou pateuses. Cependant, ce ne sont pas sett- 
lement des ciments et autres produits d'etancheite, 
mais aussi des colles, des enduits laques, etc., qui 
peuvent les remplir. 

On embafle et on transporte generalement les 
deux composants ou plus de preparations pateuses, 
appeles masses plastiques, dans des recipients dis- 
tincts. Avant l'utilisation on melange ces divers 
composants puis on applique le melange, par exem- 
ple au couteau, sur la surface a rendre etanche ou 
a enduire. Cette application s'effectue egalement le 
cas echeant au moyen d'un appareil special tel qu'un 
pistolet par exenrple. 

Avec ce procede connu ou il fallait transporter 
et emmagasiner separement les deux composants, il 
se produisait frequemment de legeres erreurs de 
dosage, du fait que par exemple on ne vidait pas 
comptetement Tun des recipients ou que des erreurs 
se produisaient lorsqu'on pesait les quantites par- 
tielles. En outre, lorsqu'on versait le melange dans 
le pistolet par exemple, non seulement on souillait 
fortement ce dernier, mais encore il y avait des 
pertes non negligeables de la preparation dont une 
partie est tres couteuse. 

II est connu d'autre part de melanger les compo- 
sants d'une preparation multiple puis de les refroi- 
dir aussitot energiquement afin d'eviter qu'ils re- 
agissent. Avec ces preparations ainsi rendues stables 
par refroidissement, il est necessaire de prendre des 
soins compliques pour les proteger du rechauffement 
jusqu'au moment de Tutilisation. II faut aussi avant 
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de les utiiiser, les ramener d'abord a la tempera- 
ture normale. Mais la preparation passe alors par une 
zone ou la matiere e>lle-meme est encore froide et 
done trop epaisse pour pouvoir etre travaillee sans 
difficulte; mais a ce moment la temperature est assez 
elevee pour que la reaction envisagee se produise. 
Le degelage absorbe ainsi une partie de la periode 
d'utilisation du produit, de sorte que sa duree reelle 
d'utilisation est notabiement raccourcie. En outre, 
il n'est egalement pas toujours possible de prendre, 
aux emplacements ou ces preparations multiples doi- 
vent etre utilisees, les dispositions necessaires pour 
emmagasiner et degeler correctement les melanges 
fortement refroidis. 

II est vrai qu'on est arrive ces derniers temps 
a emballer Tun des composants d'une preparation 
pateuse dans un recipient cylindrique et a verser 
l'autre separement dans une boite ou un sacbet en 
matiere plastique, que Ton place ensuite dans ce re- 
cipient, Le cylindre servait alors directement d'en- 
veloppe pour le pistolet, ou bien etait introduit 
dans son enveloppe metallique. On vidait alors le 
composant emballe separement dans l'autre qui se 
trouvait deja dans le cylindre et on les y melangeait 
directement avec un outil approprie. II a ete possi- 
ble de cette facpn de supprimer une partie des in- 
suffisances des modes d'emballage decrits plus baut. 
Cependant, meme dans ce cas des erreurs de do- 
sage n'etaient pas complement exclues, car il arri- 
vent tres souvent que Ton ne vide pas completement 
dans le cylindre le composant emballe separement, 
ou qu'on 1'oublie completement. 

L'invention a pour but de fournir un recipient 
qui exclut les insuffisances et les sources d'erreur 
des modes d'emballage connus. 

On parvient a ce but conformement a 1'invention 
en divisant le volume a remplir en au moins deux 
chambres longitudinales distinctes, dans chacune 
desquelles est dispose un piston ou element de pis- 
ton, ces derniers etant actionnes en accord. 

Le recipient dans lequel on introduit les masses 
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plastiques possede en pratique une forme cylindri« 
que a section circulaire, mais on peut egalement 
Utiliser d'autres sections, telles que carree ou rectan- 
gulaire par exemple et natureilement alors le ou 
les pistons qui couiissent sur les parois du recipient 
sont assortis a la section utilisee. 

On peut realiser la division du volume a reraplir 
en au moins deux chambres Iongitudinales distinctes 
en introduisant une cloison longitudinalement dans 
la cartouche. On la realise de preference en placant 
dans cette cartouche tin tube, de preference concen- 
trique, entoure par le piston qui coulisse le long 
des parois de cette cartouche. Chaque chambre com- 
portera son propre piston, ces organes etant ma- 
noeuvres suivant un rapport de dependance determi- 
ne.^ On peut pousser les pistons ou Ieurs elements 
a 1'aide d'un moyen de pression commun ou injecte 
separement, de preference des liquides hydrauliques. 
On peut envisager surtout une poussee commune 
lorsque les composants possedent des viscosites sen* 
srblement egales, car sinon il devient difficile de 
les expulser en meme temps. Dans le cas ou les 
viscosites sont inegales, on doit repousser les pistons 
a Faide de moyens de pression appliques separement. 
Pour que le dosage relatif des composants soit exact, 
ii ne sera pas necessaire que les deux chambres 
soient remplies k la meme hauteur, car en appliquant 
les moyens de pression de fagon appropriee, on 
peitf faire avancer les pistons a des vitesses deter- 
minees et differentes Tune de Fautre. 

Les pistons peuvent aussi natureilement avancer 
en synchronisme, auquel cas le rapport des sections 
des chambres devra corresponds aux proportions 
desirees pour le melange. On peut aussi assurer cett? 
avance synchrone des pistons au moven d'uae 
liaison mecanique simple. C'est ainsi que* Ton peut 
fixer sur ces pistons, du cote oppose a celui de la 
masse, des tiges ou organes analogues dont la Ion- 
gueur devra correspondre k celle de la cartouche de 
maniere que, lorsque les pistons se trouveront k la 
fin de leur course, ces tiges depassent encore un 
peu de la cartouche. On peut reunir ces tiges k 
leur extremite par des traverses par exemple. 

Dans le cas sus-mentionne ou Yon divise le vo- 
lume de remplissage en placant dans la cartouche 
un tube concentrique, on peut relier les pistons par 
un element de liaison qui possede une arete cou- 
pante orientee dans le sens de Fexpulsion, qui de- 
coupe le tube lorsque les pistons avancent. Dans ce 
cas natureilement, le tube doit etre remplace a cha- 
que remplissage. 

D'autres caracteristiques et avantages de la pre- 
sente invention ressortiront de la description qui 
va suivre, faite en regard des dessins annexes et 
donnant k litre explicatif, mais nullement limitatif 
pltisieurs formes de realisation conformes k inven- 
tion. 

Ces dessins sont des vues schematiques en coupe 



longitudinale de deux formes de realisation selon 
{'invention. 

Le recipient consiste en une cartouche, un man- 
chon, etc., 1 ferme k une extremite par un couver- 
cle 2. Au milieu de ce couvercle est pratique un 
percage conique 3 et a cote, deux percages cyiin- 
driques 4. Le percage conique median 3 regoit un 
tube 6 de preference en matiere plastique synthe- 
tique. en partie fendu. evase en cone a une extre- 
mite et muni d'un bourrelet 5. Sur ce tube 6 est 
introduit un piston de poussee 7 qui forme un joint 
etanche avec ia paroi interne du manchon 1 et avec 
la paroi externe du tube. Ce piston 7 comporte per- 
pendiculairement k son axe longitudinal un evide- 
ment qui recoit une barrette d'acier 8 ayant une 
arete coupante 9 en forme de couteau. On enfonce 
assez le tube 6 dans le piston 7 pour qu'une extre- 
mite de sa fente se trouve juste devant cette arete 9. 
On introduit dans le tube un petit piston que Ton 
relie a la barrette 8 au moyen d'une broche 11 
perpendiculaire au plan du dessin. On remplit le 
tube 6 avec un composant d'une preparation binaire, 
et le manchon 1 avec Fautre. Si Ton applique une 
pression sur le piston 7, par exemple au moyen 
d'air comprime, ce piston 7 et le piston 10 qui lui 
est fixe a Faide de la barrette 8, couiissent en meme 
temps et de la meme quantite dans le sens de la 
fleche A et font sortir les deux masses du cylindre, 
tandis que le tube 6 est decoupe par Ia barrette 8 
du piston 7. 

La forme de realisation representee sur la figure 
2 consiste en un manchon cylindrique 21 dans le- 
quel est placee une cloison 22, de sorte que la sec- 
tion circulaire de Fensemble du recipient est divisee 
en deux chambres egales B et C. Dans le recipient 
se trouve un piston 23 en deux parties, dont cha- 
cune correspond exactement k la section des cham- 
bres B et C. Dans ces parties sont fixees respective- 
ment des tiges 24 et 25 que Ton peut relier par une 
traverse 26. Ces tiges ont une longueur telle qu'en 
fin de course la traverse 26 vient juste toucher la 
cloison 22. 

Si Von agit sur Tun des pistons k Faide d'un 
moyen de pression, par exemple un liquide hydrau- 
lique, Fautre piston avance en synchronisme k cause 
de la liaison realisee par les tiges 24 et 25 et la 
traverse 26. 

II va de soi que la presente invention n'a ete 
decrite ci-dessus qu'a titre explicatif, mais nullement 
limitatif et que Fon pourra y apporler toutes va- 
riantes sans sortir de son cadre. 

RESUME 

Recipient utilisable notamment dans des pisto- 
Iets k mastiquer, destine k contenir au moins deux 
masses plastiques distinctes qui y sont maintenues 
separees et doivent etre reunies pour etre utilisees, 
recipient consistant en un manchon qui contient 
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au moins un piston d'expulsion, caracterise par les 
points suivants, pris separement ou en combinai- 

sons : , 

1° Le volume de remplissage est divise en au 
moins deux chambres longitudinaies distinctes dans 
chacune desquelles est dispose un piston ou element 
de piston, ces pistons pouvant etre actionnes en ac- 
cord; 

2° Le piston qui coulisse dans le mancnon en- 
toure un tube de preference concentrique, dans le- 
quel passe le second piston ; 

3° Les pistons sont actionnes par un moyen de 
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pression comrnun, ou par deux moyens injectes se- 
parement, qui sont de preference des Hquides hy- 
drauliques; 

4° Le piston qui coulisse le long des parois du 
manchon est relie directement a celui qui coulisse 
dans le tube et seul un des pistons est actionne; 

5° Les deux pistons sont relies par un tranchant 
qui decoupe le tube. 
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